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Allgemeintoleranzen:
general tolerances according:

DIN ISO 2768 m/K

Verwendete Blecheinstellung
used sheet settings

RadiusK-Faktor

Kanten von Schwarzblech
bending of blank steel sheets

Kanten von Niroblech (od. verzinkt)
bending of CRES or galvanized sheets

Einrollen (alle Materialien)
rolling (all materials)

0,33

0,5

Blechdicke
thickness

Blechdicke
thickness
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